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© Elektromagnetlsche Schwingkolbenpumpe. 

Aus dem Stand der Technik ist eine mlt einem Kunststoffge- 
hause versehene Schwingkolbenpumpe bekannt, bei der die 
Magnetpole der Spuleneinhelt in den Pumpenraum des 
Kun8t8toffgehiuses hineinragen. 

ErfindungsgemfiS ist der Pumpenraum von einer als Kunst- 
stoffspritzteil hergestellten Purnpenraumhulse uber seine 
axiate LSnge durchgehend ummantelt, und die gesamte 
elaktromagnatische Spuleneinhelt einschlieBlich Spulenkdr- 
per und Magnetpolen ist koaxial aufien auf der Purnpen- 
raumhulse positioniert, wobal die Purnpenraumhulse wenig- 
stens auf axialer Hdhe der MagnetleithGlsen dunnwandlg 
gestaltet ist. 

Verwendung fur die Fdrderung von Wasser und snderen 
dunnflussigen Medien. 
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Beschreibung Pumpenraumhulse aus diesem Kunststoff herzustellen. 

In Ausgestaltung der Erfindung ist die AuBenkontur 

Die Erfindung betrifft eine elektromagnetische der Pumpenraumhfllse derart gestaltet, daB die gesamte 

Schwingkolbenpumpe mit einem Kunststoffgehause, in Spuleneinheit bis zu einem Positionieranschlag von ei- 
dem ein sich axial hindurchersireckender, zu beiden 5 ner Stirnseite der Pumpenraumhulse her axial auf diese 

Stirnseiten offener Pumpenraum fur die Aufnahme des aufschiebbar ist Durch diese Ausgestaltung ist die 

Schwingkolbens sowie eine den Pumpenraum koaxial Schwingkolbenpumpe relativ einfach zusammenfugbar 

umschlieBende elektromagnetische Spuleneinheit fflr und herstellbar, da die gesamte Spuleneinheit, d h. die 

den Antrieb des Schwingkolbens angeordnet sind Antriebseinheit lediglich in einfacher Weise auf die be- 

Eine solche elektromagnetische Schwingkolbenpum- 10 reits fertiggestellte Pumpenraumhulse axial aufgescho- 

pe ist aus der DE-AS 15 28 566 bekannt Die Schwing- ben wird Der Positionieranschlag an der Pumpenraum- 

kolbenpumpe weist ein Kunststoffgehause in Form ei- hulse dient dazu, die Spuleneinheit eine definierte Funk- 

nes rotationssymmetrischen Teils auf, in dem ein Pum- tionsposition relativ zum Pumpenraum und damit rela- 

penraum far die F6rderung der entsprechenden Fliissig- tiv zu dem eingesetzten Schwingkolben einnimmt 
keit sich axial durch das Gehause hindurcherstreckt Zu 15 In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Spu- 

den beiden gegenuberliegenden Stirnseiten des Kunst- leneinheit mit Hilfe von Fixierelementen in ihrer Funk- 

stoffgehauses hin ist der Pumpenraum offen und an ent- tionsposition auf der PumpenraumhQlse festlegbar. Da- 

sprechende Fdrderleitungen anschlieBbar. In dem Pum- durch wird die Spuleneinheit nach dem axialen Auf- 

penraum ist ein Schwingkolben federbelastet axial be- schieben auf die Pumpenraumhulse in ihrer Funktions- 
weglich gelagert Der Pumpenraum wird etwa auf Hdhe 20 position an dem Positionieranschlag fixiert 

des Schwingkolbens koaxial von einer elektromagneti- In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die auf 

schen Spuleneinheit umschlossen, die aus einer elektro- der Pumpenraumhulse positionierte elektromagneti- 

magnetischen Spule, zwei Magnetpolen und einem den sche Spuleneinheit vollstandig mit Kunststoff umspritzt 

AuBenmantel der Spuleneinheit bildenden hulsenfdrmi- Zu der elektromagnetischen Spuleneinheit zahlen alle 
gen RflckschluBring zusammengesetzt ist Die beiden 25 elektrischen oder elektromagnetischen Funktionsteile 

Magnetpole sind ringfdrmig ausgebildet und flankieren wie Spulenkdrper, magnetische RQckschluBteile wie 

die Magnetspule zu beiden axialen Stirnseiten. Beide MagnetleitbQgel und -hfllsen, elektrische Anschlflsse 

Magnetpole ragen bis in den Pumpenraum hinein, urn einschL SchutzleiteranschluB, eine Diode fur die Schal- 

den Wirkungsgrad der Spuleneinheit relativ hoch zu tung der Spule sowie ein Thermoelement, das die Spu- 
halten. Die Spuleneinheit ist auBen nicht von Kunststoff 30 leneinheit und die Pumpe auf Oberhitzung uberwacht 

ummantelt Dadurch ist die gesamte elektromagnetische Antriebs- 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine elektromagneti- einheit fttr den Schwingkolben geschutzt angeordnet 

sche Schwingkolbenpumpe der eingangs genannten Art Damit wird durch die Kombination aus Pumpenraum- 

zu schaffen, die einfach herstellbar und auch zur Forde- hulse und auBerer Umspritzung ein stabiles Kunststoff- 
rung aggressiver FlOssigkeiten einsetzbar ist 35 gehause geschaffen, durch den die Schwingkolbenpum- 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der Pumpen- pe sehr robust gestaltet ist Dabei ist fQr das Umspritzen 

raum von einer als KunststoffspritzguBteil hergestellten der Spuleneinheit ein anderer Kunststoff als der fur die 

Pumpenraumhfllse Uber seine axiale Lange durchge- PumpenraumhOlse einsetzbar, der ebenfalls an die je- 

hend ummantelt ist, und daB die gesamte elektromagne- weiligen Anforderungen in geeigneter Weise angepaBt 

tische Spuleneinheit einschlieBlich Spulenkdrper und 40 seinkann. 

Magnetpolen koaxial auBen auf der Pumpenraumhulse In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weist der 

positioniert sind, wobei die Pumpenraumhulse wenig- Pumpenraum von beiden Stirnseiten her jeweils fiber 

stens auf axialerHdhe der Magnetpole dflnnwandig ge- eine bestimmte axiale Lange einen gleichbleibenden 

staltet ist ImGegensatz zum Stand der Technik wird es freien Querschnitt auf, der das axiale Einsetzen von 

bei der erfindungsgemaBen Ldsung vermieden, daB die 45 Pumpenfunktionsteilen erradglicht Der von den beiden 

Magnetpole in direkten Kontakt mit der zu fordernden gegenuberliegenden Stirnseiten der Pumpenraumhulse 

FlQssigkeit gelangen, indem die Magnetpole radial au- aus uber eine bestimmte axiale Lange nach innen gleich- 

Berhalb der Wandung des Pumpenraumes angeordnet bleibende freie Querschnitt ermoglicht somit insbeson- 

sind Uberraschenderweise wird trotz der Trennung der dere das einfache Einsetzen des Schwingkolbens ein- 

Magnetpole von dem Pumpenraum durch die dazwi- 50 schlieBlich Kolben- und Ankerteil und einer korrespon- 

schenliegende Wandung der PumpenraumhQlse keine dierenden Kolbenfflhrungsbuchse. Selbstverstandlich 

maBgebliche Verringerung des Wirkungsgrades der sind die freien Querschnitte entsprechend an die AuBen- 

Magnetpole bewirkt, da die Wandung der Pumpen- durchmesser des Schwingkolbens oder der Kolbenfflh- 

raumhQlse auf axialer H6he der Magnetpole dQnn ge- rungsbuchse angepaBt 

staltet ist Durch die Anordnung der gesamten elektro- 55 In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind an den 

magnetischen Spuleneinheit, dh. der Antriebseinheit, gegenuberliegenden Stirnseiten des Kunststoffgehauses 

auBen auf der Pumpenraumhalse ist es mdglich, die Befestigungsbereiche zum Festlegen eines Druckstut- 

Pumpenraumhulse unabhangig herzustellea Durch die zens und eines Saugstutzens vorgesehen. Vorzugsweise 

erfindungsgemaBe L6sung ist die PumpenraumhOlse so- sind diese Befestigungsbereiche derart gestaltet, daB 

mit als separates SpritzguBteil herstellbar und mit einer 60 Druck- und Saugstutzen Idsbar an der Pumpenraumhul- 

groBen Genauigkeit gestaltbar. AnschlieBend kann die se oder dem auBeren Gehauseteil festlegbar sind, urn 

Antriebseinheit hinzugefflgt werden. Da die Pumpen- abhangig von den jeweiligen Leitungsanschlilssen einen 

raumhQlse den Pumpenraum radial hermetisch dicht Austausch der Stutzen zu ermoglichen. 

ummantelt und keine Teile der Spuleneinheit in den In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind an der 

Pumpenraum hineinragen, ist es bei geeigneter Auswahl 65 Pumpenraumhulse Fixierflachen zum Festlegen der 

des Kunststoffes fur die PumpenraumhOlse mdglich, fOr Pumpenraumhulse in einem Spritzwerkzeug vorgese- 

unterschiedliche FlOssigkeiten je nach Anforderung den hen. Dies ist insbesondere fur das Umspritzen der Spu- 

speziell angepaBten Kunststoff auszuwahlen und die leneinheit und der PumpenraumhOlse mit Kunststoff zu 
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dem fertigen Kunststoffgehause von Vorteil, da keine vorgesehen. In den seitlichen Bereichen zwischen dem 
zusatzlichen Halterungen zur Fixierung der ais Kern Befestigungsflansch und dem Abdeckbereich (4) ist der 
wahrend des SpritzguBvorgangs dienenden Pumpen- AuBenmantel des Kunststoffgehauses mit Kuhlnppen 
raumhulsebendtigtwerden. (7) versehen, die ebenso wie der Befestigungsflansch 

Bei einem Verfahren zum Herstelien einer elektroma- 5 und der Abdeckbereich (4) einstOckig angespntzt and. 
gnetischen Schwingkolbenpumpe mit einem in einem Die aus Kunststoff hergestellte Pumpenraumhulse (11) 
SpritzguBverfahren hergestellten Kunststoffgehause, in wird einschlieBlich der auf dieser angeordneten Spulen- 
dem ein Pumpenraum sowie eine den Pumpenraum urn- einheit (21 bis 26) von einem AuBenmantel aus Kunst- 
gebende elektromagnetische Spuleneinheit angeordnet stoff umschlossen, so daB die Pumpenraumhulse (11) 
sind, ist es vorgesehen, daB in einem SpritzguBwerkzeug io und der AuBenmantel gemeinsam das Kunststoffgehau- 
zunachst eine den Pumpenraum ummantelnde Pumpen- se bilden. 

raumhalse gespritzt wird, das anschlieBend die gesamte Die im wesentlichen hohlzylindrische Pumpenraum- 
elektromagnetische Spuleneinheit auBen auf die Pum- hulse ist in einem SpritzguBverfahren hergestellt Die 
penraumhOlse axial auf geschoben und auf dieser fixiert Innenwandung der Pumpenraumhulse (11) veriauft liber 
und eiektrisch verdrahtet wird, und daB dann die Spu- 15 die gesamte axiale Lange bis auf einen nachfolgend na- 
leneinheit einschlieBlich der elektrischen Verdrahtung her beschriebenen Abschnitt (11c) mit gleichbleibendem 
und der Pumpenraumhulse zur Bildung des endgflltigen zylindrischen Querschnitt Im Abschnitt (11c) wird ein 
Kunststoffgehauses mit Kunststoff umspritzt wird Dies radial nach innen abgestufter Ringbund gebildet, der zur 
ist eine besonders einfache und kostengunstige Herstel- Saugseite hin als Abstutzung fflr eine Riickstellfeder 
lung einer Schwingkolbenpumpe, die dariiber hinaus ei- 20 (15) des Schwingkolbens (10) und zur Druckseite hin als 
ne groBe Funktionssicherheit gewShrleistet Auflage fttr eine Kolbenfuhrungsbuchse (16) dient Da 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfmdung erge- die ubrigen zylindrischen Bereiche des Pumpenraumes 
ben sich aus den Unteranspruchen sowie aus der nach- sowohl zur Saugseite als auch zur Druckseite hin mit 
folgenden Beschreibung eines bevorzugten AusfOh- gleichbleibendem Querschnitt versehen sind, ist es mdg- 
rungsbeispiels der Erfindung, das anhand der Zeichnun- 25 Bch, in einfacher Weise von der Saugseite und von der 
gendargestelltist Druckseite her die Pumpenfunktionselemente der 

Fig. 1 zeigt in einer Seitenansicht eine Ausftihrungs- Schwingkolbenpumpe (1) axial einzuschieben. Von der 
form einer erfindungsgemaBen Schwingkolbenpumpe, Saugseite ist in die Pumpenraumhulse (11) der Schwing- 

Fig. 2 die Schwingkolbenpumpe nach Fig. 1 in einer kolben (10) einschiebbar, der auf der einen Seite durch 
Ansicht gemaB dem Pfeil II in Fig. 1, 30 die Ruckstellfeder (15) und auf der gegenuberliegenden 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Schwingkolben- Seite durch eine weitere Ruckstellfeder (14) axial abge- 
pumpe nach den Fig. 1 und 2 entlang der Schnittiinie stutzt ist Die saugseitige Riickstellfeder (14) stUtzt sich 
HMII in Fig. 2, an einem in den Abschnitt (1 la) der Pumpenraumhulse 

Fig. 4 in vergr6Berter Schnittdarstellung einen Ma- (1 1) hineinragenden zylindrischen Bereich des Saugstut- 
gnetleitbtigeUerTeilderelektromagnetischenSpuIen- 35 zens (2) ab. Dieser zylindrische Bereich des Saugstut- 
einheit der Schwingkolbenpumpe nach Fig. 3 ist, und zens (2) ist derart an den Innendurchmesser der Pum- 

Fig. 5 eine Draufsicht auf den Magnetleitbugel nach penraumhOlse (11) im Bereich ihres saugseitigen Endab- 
Fig. 4. " schnittes (11a) angepaBt, das er mittels einer Ringdich- 

Eine Schwingkolbenpumpe (1) nach den Fig. 1 bis 3 tung auf seinem AuBenumfang axial in die Pumpen- 
weist ein zweistufig hergestelltes Kunststoffgehause 40 raurnhOlse (11) einschiebbar und dicht in dieser einge- 
auf, das einerseits den gesamten Pumpenraum und da- paBt ist Der Saugstutzen (2) weist einen nicht naher 
mit den Arbeitsraum und andererseits eine elektroma- bezeichneten Anschlagbund auf, der sich auf dem stirn- 
gnetische Spuleneinheit (21, 22, 23, 24, 25, 26), die eine seitigen Rand der Pumpenraumhulse (11) abstutzt, und 
Antriebseinheit fur einen nachfolgend naher beschrie- der mittels der Oberwurfmutter (8) gegen diesen stirn- 
benen Schwingkolben (1°) bildet » umschlieflt Das 45 seitigen Rand prefibar ist Dabei ist der saugseitige End- 
Kunststoffgehause ist im wesentlichen rotationssymme- abschnitt (11a) der PumpenraumhOlse (11) mit einem 
trisch zu einer Langsachse (L) der Schwingkolbenpum- AuBengewinde und die Oberwurfmutter (8) mit einem 
pe (1) gestaltet und weist einen sich uber die gesamte entsprechenden Innengewinde versehen, wodurch der 
axiale Lange des Kunststoffgehauses erstreckenden, ko- Saugstutzen (2) in der Pumpenraumhulse (1 1) festgelegt 
axial zu der Langsachse (L) verlaufenden Pumpenraum 50 ist Bei anderen AusfOhrungsformen der Erfindung sind 
far die linearbewegliche Aufnahme eines Schwingkol- andere Arten der losbaren Befestigung des Saugstut- 
bens (10) auf. Der Pumpenraum wird durch eine Pum- zens (2) vorgesehen. 

penraumhiilse (11) ummantelt, die sich als im wesentii- In axialer Richtung an den Endabschnitt (11a) an- 
chen zylindrisches Rohr uber die gesamte axiale Lange schlieBend sind am AuBenumfang der PumpenraumhOl- 
des Kunststoffgehauses erstreckt und an ihren gegen- 55 se (11) Fixierflachen (12) zum Fixieren der Pumpen- 
Oberliegenden Stirnseiten of fen ist Auf der einen Stirn- raumhQlse (11) in einem SpritzguBwerkzeug in nachfol- 
seite ist in die PumpenraumhOlse (11) ein Saugstutzen gend naher beschriebener Weise angeformt In gerin- 

(2) und auf der gegenuberliegenden Stirnseite ein gem axialen Abstand zu den Fixierflachen (12) ist die 
Druckstutzen (3) eingesetzt Der Saugstutzen (2) ist mit PumpenraumhOlse (11) mit einem angeformten, radial 
Hilfe einer Oberwurfmutter (8) und der Druckstutzen 6 o vom AuBenumfang nach auBen abragenden Positionier- 

(3) mit Hilfe einer Oberwurfmutter (9) an den Stimsei- kragen (13) versehen, der die Funktionsposition far die 
ten des Kunststoffgehauses festgelegt. Beide Oberwurf- Spuleneinheit (21 bis 26) definiert Der Positionierkra- 
muttern (8 und 9) sind identisch ausgefuhrt Am AuBen- gen (13) ist zusatzlich noch mit Sicherungsnocken (27) 
umfang des Kunststoffgehauses ist auf H6he der Spu- versehen, die eine Verdrehsicherung fur die Spulenein- 
leneinheit (21 bis 26) auf einer Seite ein Befestigungs- 65 heit(21 bis26)darstellen. 

flansch mit vier Befestigungsaufnahmen (6) und auf der An den Positionierkragen (13) anschlieBend weist die 
gegenuberliegenden Seite ein Abdeckbereich (4) fur die PumpenraumhOlse (11) einen dOnnwandigen zylindri- 
elektrische Verdrahtung der Spuleneinheit (21 bis 26) schen Abschnitt (lib) auf, der sich bis auf Hflhe des 
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Abschnitu (11c) und damit auf Hdhe des Ringbundes leitbQgel (25 und 26) weisen an einem der elektrischen 

erstreckt Der AuBendurchmesser der Pumpenraumhfli- Verdrahtung zugewandten Schenkel der Spuleneinheit 

se (11) bleibt von dem Positionierkragen (13) aus bis zwei Gewindebohrungen (36, 37) sowie eine Ausspa- 

zum druckseitigen Stirnende der Pumpenraumhulse (11) rung (38) auf, durch die die AnschluBdrahte der Magnet- 
gleich. Lediglich im Bereich des Abschnittes (11c) ist in 5 spule (21) nach auBen gefflhrt sind. Diese AnschluBdrah- 

den AuBenumfang eine Ringnut (33) eingebracht Durch te werden mit entsprechenden Leitungsanschlussen des 

diegleichbleibendezylindrischeAuBenkonturderPum- Kabels (5) verbunden. Das Kabel (5) weist auBerdem 

penraumhfllse (11) vom druckseitigen Stirnende aus bis noch einen SchutzleiteranschluB (29) auf. Sowohl im Be- 

zum Positionierkragen (13) ist es in einfacher Weise reich der Kabelzugentlastung (30) als auch im Bereich 
maglich, die gesamte Spuleneinheit (21 bis 26) auf die io des Schutzleiteranschlusses (29) wird eine komplette 

Pumpenraumhulse (11) von der Druckseite her axial elektrische Verdrahtung der Spuleneinheit mit dem Ka- 

aufzuschieben und am Positionierkragen (13) exakt zu bel (5) vorgenommen. Auch die gesamte elektrische 

positionieren. Verdrahtung einschlieBlich eines nicht dargestellten 

Das Kunststoffgehause aus Pumpenraumhiilse (11) Thermoschalters und einer Diode sind der Spulenein- 
undAuBenmantel wird in einem zweistufigen Spritzvor- 15 heit zugeordnet Der Thermoschalter und die Diode 

gang hergesteUt Zunachst wird in einem ersten Spritz- sind zwischen Magnetspule (21) und AnschluBkabel (5) 

werkzeug die PumpenraumhOlse (11) in der zuvor be- geschaltet 

schriebenen Weise aus Kunststoff hergesteUt, wobei als Die gesamte Baueinheit aus Pumpenraumhulse (11), 

Kunststoffmaterial ein Material ausgewahlt werden Spuleneinheit (21 bis 26) einschlieBlich elektrischer Ver- 

kann, das an die Eigenschaften der zu fordernden Flfls- 20 drahtung und Fixierhulse (31) wird anschlieBend in ei- 

sigkeit angepaBt ist Nach dem Fertigstellen der Pum- nem weiteren SpritzguBwerkzeug mit Kunststoff urn- 

penraumhiilse (11) wird in einfacher Weise die gesamte spritzt, wobei diese Einheit durch die Fixierflachen (12) 

elektromagnetische Spuleneinheit (21 bis 26) von der an der Pumpenraumhulse (11) im SpritzguBwerkzeug 

Druckseite her axial auf die PumpenraumhOlse (11) auf- fixierbar ist Als Kunststoffmaterial kann fur die Um- 

geschoben. Die Spuleneinheit (21 bis 26) weist einen 25 spritzung des auBeren Kunststoffgehauseteiles ein an- 

ringffirmigen elektromagnetischen Spulenkdrper (21) deres Material als das fur die Pumpenraumhiilse (11) 

auf, der die Pumpenraumhulse (11) koaxial umschlieBt gewahlte verwendet werden, da der auBere Kunststoff- 

Weitere Teile der Spuleneinheit sind zwei koaxial auf gehauseteil an keiner Stelle mit der zu fdrdernden FIus- 

den AuBenumfang der Pumpenraumhulse (11) aufge- sigkeit in Verbindung gerat Der auBere Kunststoffge- 

schobene MagnetleithQlsen (22 und 24), die durch einen 30 hauseteil umschlieBt sowohl die gesamte Spuleneinheit 

Kunststoffzwischenring (23) axial voneinander getrennt als auch die elektrische Verdrahtung im Abdeckbereich 

sind. Diese MagnetleithOlsen (22 und 24) bilden die Ma- (4) vollstandig und ummantelt die Pumpenraumhulse 

gnetpole der Spuleneinheit (21 bis 26). Um einen magne- (11) bis zu ihrem druckseitigen Stirnende hin. Entspre- 

tischen ROckschluB zu erzielen, sind beide Magnetleit- chende Versteifungsrippen geben dem Kunststoffge- 

hOlsen (22 und 24) mit jeweils einem Magnetleitbugel 35 hause die ausreichende Stabilitat Mit der Herstellung 

(25, 26) in Verbindung, wobei beide MagnetleitbUgel des auBeren Kunststoffgehauseteiles wird gleichzeitig 

(25) entsprechend der Darstellung nach den Fig. 4 und 5 auch der Befestigungsflansch mit den Befestigungsauf- 

ldentisch zueinander ausgebildet sind. Auch die Ma- nahmen (6) angespritzt 

gnetleitbflgel (25, 26) gehcren zur Spuleneinheit Die Um die gesamte Spuleneinheit (21 bis 26) in ihrer 

Magnetleitbugel (25 und 26) flbergreifen die Magnet- 40 definierten Funktionsposition auf der Pumpenraumhfll- 

spule (21) auf ihren gegenuberliegenden Stirnseiten und se (1 1) festzulegen, ist axial auf die PumpenraumhOlse 

hegen auf halber H6he der Magnetspule (21) stumpf (11) - von der Druckseite her - eine FixierhOlse (31) 

aneinander aa Beide Magnetleitbugel (25 und 26) wei- aus Kunststoff aufschiebbar, die zu ihrem druckseitigen 

sen erne konzentnsche Bohrung (34) auf, deren Durch- Ende hin geschlitzt ist, wodurch Rastnasen (32) gebildet 

messer dem AuBendurchmesser des Abschnittes (lib) 45 werden. Diese Rastnasen (32) rasten in die Ringnut (33) 

der PumpenraumhOlse (11) entspricht AuBerdem ist in der PumpenraumhOlse (11) ein, sobald die FixierhOlse 

jedem Magnetleitbflgel (25, 26) jeweils ein Positionier- (31) beim axialen Aufschieben die entsprechende Posi- 

schlitz (35) vorgesehen, die die Sicherungsnocken (27) tion erreicht hat, in der sie die Spuleneinheit (21 bis 26) 

der Pumpenraumhulse (11) flbergreifen und so eine defi- axial fixiert 

nierte Ausrichtung der Spuleneinheit gewahrleisten. 50 Nach dem Spritzen des gesamten Kunststoffgehauses 

Auch die zur Druckseite hin ragende Stirnseite der Ma- konnen die Pumpenfunktionsteile wie ROckstellfedern 

gnetspule (21) ist mit einem oder mehreren Sicherungs- (14, 15), Schwingkolben (10), Kolbenfflhrungsbuchse 

nocken versehen, die in den korrespondierenden Post- (16) einschlieBlich Rflckschlagventil (17), Ventilsitz (19) 

tionierschlitz (35) des oberen Magnetleitbugels (25) fOr sowte Saugstutzen (2) und Druckstutzen (3) in einfacher 

eine exakt definierte Positionierung hineinragen. Die 55 Weise von der entsprechenden Stirnseite her axial in die 

flbrigen Bereiche der Positionierschlitze (35) der Ma- PumpenraumhOlse (11) und damit in das Kunststoffge- 

gnetleitbflgel (25 und 26) werden beim Umspritzen der hause eingeschoben werden. Nach dem Fixieren der 

Spuleneinheit (21 bis 26) mit Kunststoff ausgefullt, wo- entsprechenden Pumpenfunktionsteile durch die Ober- 

durch eine weitere formschlOssige Fixierung der Spu- wurfmuttern (8 und 9) ist die gesamte Schwingkolben- 

leneinheit im Kunststoffgehause erzielt wird Im oberen 60 pumpe (1) funktionstuchtig. Es wird daher mit sehr ge- 

MagnetleitbQgel (25) dienen die Gewindebohrungen ringem Aufwand eine kostengOnstige und dennoch 

(36, 37) zur Befestigung einer Kabelzugentlastung (30), funktionssichere und robuste Schwingkolbenpumpe (1) 

die ein AusreiBen der elektrischen Anschlflsse sowohl geschaffen. 

im Bereich des Schutzleiteranschlusses (29) als auch im Von der Druckseite her wird in den stirnseitigen End- 

Bereich der elektrischen Verdrahtung verhindert Im 65 abschnitt (lid) der PumpenraumhOlse (11) die Kolben- 

unteren Magnetleitbflgel (26) dient eine der beiden Ge- fOhrungsbuchse (16) axial eingesetzt, die mit radialem 

windebohrungen (36, 37) als SchutzleiteranschluB (29), Spiel innerhalb der Pumpenraumhulse (11) angeordnet 

die andere Gewindebohrung bleibt frel Beide Magnet- ist und sich mittels einer Ringdichtung auf dem Ring- 
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bund abstQtzt Da die KolbenfQhrungsbuchse (16) auf- 
grund ihres radialen Spiels in gewissen Toleranzen rela- 
tiv zur LSngsachse (L) schrtggestellt werden kann, kdn- 
nen Toleranzen des Koibenspiels des Schwingkolbens 
(10) ausgeglichen werden. Dabei dient die KolbenfQh- 5 
rungsbuchse (16) zur FUhrung des Kolbenteils des 
Schwingkolbens (10), der zur Saugseite hin in den An- 
kerteil des Schwingkolbens (10) Gbergeht Der Innen- 
durchmesser der Kolbenfuhrungsbuchse (16) und der 
AuBendurchmesser des Kolbenteils des Schwingkol- 10 
bens (10) sind derart aneinander angepaBt, da8 ein dich- 
ter Gleitsitz erzielt wird. Der Ankerteil hingegen sitzt 
mit gewissem Spiel in dem Abschnitt (lib) der Pumpen- 
raumhQIse (11). Da die Kolbenfuhrungsbuchse (16) mit- 
tels des Dichtringes in gewissen Grenzen pendelnd gela- 15 
gert ist, k6nnen bestimmte Toleranzen des Schwingkol- 
bens (10) insbesondere auch im Bereich des radialen 
Spiels zwischen Ankerteil und Abschnitt (1 lb) der Pum- 
penraumhulse (1 1) ausgeglichen werden. In der Darstel- 
lung nach Fig. 3 befindet sich der Schwingkolben (10) in 20 
seiner unbelasteten Ruheposition, in der er axial durch 
die beiden Ruckstellfedern (14 und 15) im Gleichgewicht 
gehalten wird In dieser Ruheposition ist er axial ver- 
setzt zu der nachfolgend naher beschriebenen Spulen- 
einheit (21 bis 26) angeordnet Das druckseitige Ende 25 
des KolbenteUes des Schwingkolbens (19) ist in an sich 
bekannter Weise mit einem kleinen RQckschlagventil 
(17) versehen. Das Ruckschlagventil (17) ragt frei in ei- 
nen Ventilsitz (19) fQr ein weiteres, groBeres Riick- 
schlagventil (18) hinein, das dem Druckstutzen (3) zuge- 30 
ordnet ist Dabei ist der Ventilsitz (19) mit Hilfe eines 
Dichtringes axial in den Endabschnitt (1 Id) der Pumpen- 
raumhulse (11) eingeschoben. Das druckseitige Ende 
des Ventilsitzes (19) ist an den Druckstutzen (3) ange- 
paBt, wobei in dem Druckstutzen (3) ein Ruckschiagven- 35 
til (18) angeordnet ist, das gegen den Ventilsitz (19) im 
montierten Zustand des Druckstutzens (3) gepreBt ist 
Der Druckstutzen (3) ist lediglich axial auf den Ventilsitz 
(19) aufgeschoben und gleichzeitig axial in den Endab- 
schnitt (lid) der PumpenraumhQIse (11) eingeschoben, 40 
wobei an der StoBstelle zwischen Ventilsitz (19) und 
Druckstutzen (3) ein weiterer Dichtring vorgesehen ist 
Die Fixierung des Druckstutzens (3) erfolgt in analoger 
Weise wie bei dem Saugstutzen (2) durch einen An- 
schlagkragen, der sich auf dem druckseitigen Stirnende 45 
des Kunststoffgehauses abstutzt und mittels der Ober- 
wurfmutter (9) auf diesem Stirnende festgelegt ist Auf 
Hflhe des Endabschnitts (lid) der Pumpenraumhulse 
(11) ist ein zylindrischer Bereich des auBeren Kunst- 
stoffgehauses aufgespritzt, der mit einem AuBengewin- 50 
de zum Fixieren der Uberwurf mutter (9) versehen ist 

Dadurch, daB die gesamte Spuleneinheit (21 bis 26) 
einschlieBlich der als Magnetpole fungierenden Ma- 
gnetleithulsen (22 und 24) auf dem AuBenumfang der 
durchgehenden Pumpenraumhulse (11) angeordnet 55 
sind, sind alle Teile der Spuleneinheit (21 bis 26) wirksam 
gegen Korrosion durch die zu fdrdernde FlQssigkeit ge- 
schutzt Urn den magnetischen Wirkungsgrad aufgrund 
der Anordnung der MagnetleithQJsen (22 und 24) auBen 
auf der Pumpenraumhulse (11) nicht wesentlich zu ver- 60 
ringern, ist die Pumpenraumhulse (11) auf H6he der 
Spuleneinheit (21 bis 26) und damit im Abschnitt (lib) 
sehr dQnnwandig gestaltet Trotz der Anordnung der 
MagnetleithQlsen (22 und 24) auBen auf der Pumpen- 
raumhulse (11) wird somit keine Beeintrachtigung der 65 
Magnetantriebsfunktion fQr den Schwingkolben (10) ge- 
schaffen. Bei jeder Erregung der elektromagnetischen 
Spuleneinheit (21 bis 26) wird der Ankerteil des 



Schwingkolbens (10) daher symmetrisch bis auf die Ho- 
he der Magnetspule (21) axial nach unten gezogen und 
anschlieBend durch die RQckstellfeder (14) wieder in die 
Ruheposition gemaB Fig. 3 gedrilckt Durch diese 
schwingende Bewegung des Schwingkolbens (10) und 
die gleichzeitigen alternierenden Druckbelastungen auf 
die Ruckschlagventile (17 und 18) wird die Forderung 
von geeigneten FlQssigkeiten, insbesondere Wasser und 
anderen dflnnflussigen Medien, ermdglicht 

PatentansprQche 

1. Elektromagnetische Schwingkolbenpumpe mit 
einem Kunststoffgehause, in dem ein sich axial hin- 
durcherstreckender, zu beiden Stirnseiten offener 
Pumpenraum ftir die Aufnahme des Schwingkol- 
bens sowie einer den Pumpenraum koaxial um- 
schlieBende elektromagnetischen Spuleneinheit fur 
den Antrieb des Schwingkolbens angeordnet sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Pumpenraum 
von einer als KunststoffspritzguBteil hergestellten 
Pumpenraumhulse (11) uber seine axiale Lange 
durchgehend ummantelt ist, und daB die gesamte 
elektromagnetische Spuleneinheit (21 bis 26) ein- 
schlieBlich Spulenkorper (21) und Magnetpolen (22, 
24) koaxial auBen auf der PumpenraumhQIse (11) 
positioniert ist, wobei die PumpenraumhQIse (11) 
wenigstens auf axialer H6he der Magnetpole (22, 
24) dQnnwandig gestaltet ist 

2. Schwingkolbenpumpe nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die AuBenkontur der Pum- 
penraumhulse (11) derart gestaltet ist, daB die ge- 
samte Spuleneinheit (21 bis 26) bis zu einem Posi- 
tionieranschlag (13) von einer Stirnseite der Pum- 
penraumhQIse (11) her axial auf diese aufschiebbar 
ist 

3. Schwingkolbenpumpe nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spuleneinheit (21 
bis 26) mit Hilfe von Fixierelementen (27, 28) in 
ihrer Funktionsposition auf der PumpenraumhQIse 
(ll)festlegbarist 

4. Schwingkolbenpumpe nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Fixierelemente der mit 
dem AuBenumfang der Pumpenraumhulse (11) fest 
verbundene Positionieranschlag (13) einerseits und 
eine die Spuleneinheit (21 bis 26) von der gegen- 
Qberliegenden Seite axial festlegende, auf dem Au- 
Benumfang der PumpenraumhQIse (11) verrastbare 
Fixierhulse (31) andererseits vorgesehen sind. 

5. Schwingkolbenpumpe nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auf der PumpenraumhQIse 
(11) positionierte elektromagnetische Spulenein- 
heit (21 bis 26) vollstandig mit Kunststoff umspritzt 
ist 

6. Schwingkolbenpumpe nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Pumpenraum von beiden Stirnseiten her je- 
weils Qber eine bestimmte axiale Lange einen 
gleichbleibenden freien Querschnitt aufweist, der 
das axiale Einsetzen von Pumpenfunktionsteilen 
(10,14 f 15;16,19)erm6glicht 

7. Schwingkolbenpumpe nach einem der vorherge- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an den gegenQberliegenden Stirnseiten des Kunst- 
stoffgehauses Befestigungsbereiche zum Festlegen 
eines Druckstutzens (3) und eines Saugstutzens (2) 
vorgesehen sind 

8. Schwingkolbenpumpe nach einem der vorherge- 
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henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
an der Pumpenraumhulse (11) Fixierflachen (12) 
zum Festlegen der Pumpenraumhulse (11) in einem 
Spritzwerkzeug vorgesehen sind. 
9. Verfahren zum Herstellen einer elektromagneti- 5 
schen Schwingkolbenpumpe mit einem in einem 
SpritzguBverfahren hergestellten Kunststoffge- 
hause, in dem ein Pumpenraum sowie eine den 
Pumpenraum umgebende elektromagnetische Spu- 
leneinheit angeordnet sind, dadurch gekennzeich- 10 
net, daB in einem SpritzguBwerkzeug zunachst eine 
den Pumpenraum ummantelnde Pumpenraumhulse 
(11) gespritzt wird, daB anschlieBend die gesamten 
elektromagnetische Spuleneinheit (21 bis 26) auBen 
auf die Pumpenraumhulse (11) axial aufgeschoben, 15 
auf dieser fixiert und elektrisch verdrahtet wird, 
und daB dann die Spuleneinheit (21 bis 26) ein- 
schlieBlich der elektrischen Verdrahtung (29, 30, 5) 
und der Pumpenraumhulse zur Bildung des endgal- 
tigen Kunststoffgehauses mit Kunststoff umspritzt 20 
wird. 
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